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Grundprinzip Stral3enfertiger VOGELE

Arbeitsprinzip von Baumaschinen
gegenuber Fertigern



Einbauarten VOGELE

Klassischer Einbau Spezialschalung Profilbau

Schraglagen Steigungen Parabolprofile



Grundprinzip Stral3enfertiger VOGELE

/ AsphaltstraBenfertiger \A
Zugmaschine Einbaubohle




Aufgaben Zugmaschine VOGELE

« Mischgutfahrzeug schieben
« Mischgut Ubernehmen

e Langsfdorderung

* Querverteilung

« Bauwerk positionieren

« Einbaubohle versorgen
 Hohenverstellung

« Bohlenhubzylinder



Aufgaben Einbaubohle

VOGELE

Einbaustarke

Einbaubreite

Dachprofil positiv / negativ
Vorverdichtung

Ebenheit

Struktur



Antriebskonzept Rad VOGELE

« StraBBe bis 20 km/h

« Schonender fir Unterbau
« Bohle folgt Lenkung

« Gleicht Unebenheiten aus
« Vorderwagen pendelnd

+ Pivot Steering



Antriebskonzept Raupe

VOGELE

Hohe Traktion

Einbaubreiten bis 16 m

Elektronisch geregelte Geradeausfahrt
3D und Lenkautomatik

Zusatz Bunkereinsatze (Beschicker)

Schraglagen & Steigungen



Grundfunktionen VOGELE

1. Fahrantrieb und Beschickung



Grundfunktionen VOGELE

2. Mischgut Ubernahme
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Grundfunktionen VOGELE

3. Mischgut Langsférderung
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Grundfunktionen VOGELE

4. Mischgut Querverteilung
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Grundfunktionen VOGELE

5. Zugpunktverstellung



Grundfunktionen VOGELE

6. Zylinderfunktionen



Grundfunktionen VOGELE

/. Heizung



Grundfunktionen VOGELE
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Grundfunktionen
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. Fahrantrieb und Beschickung
. Mischgut Ubernahme
. Mischgut Langsforderung

. Mischgut Querverteilung

=
pus

VOGELE

5. Zugpunktverstellung
6. Zylinderfunktionen
/. Heizung

8. Verdichtung
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Schwimmende Einbaubohle VOGELE




Schwimmende Einbaubohle VOGELE
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Wirkende Krafte VOGELE

Solange sich das ,,Gleichgewicht"
zwischen Auftrieb (Tragfahigkeit)

und Bohlengewicht nicht andert,

bewegt sich die Bohle parallel zur

|
.

d Zugrichtung.
1



Einbaustarken VOGELE




Anstellwinkel Bohle VOGELE




Anstellwinkel Bohle [w] VOGELE

Einbaustarke plus +0% bis +50%



Bohlentypen VOGELE

AB - Ausziehbohlen 0,5 - 9,5 m

SB - Starre Bohlen 2,5 - 16 m



Verdichtungsaggregate

VOGELE

T - Tamper

Angetrieben von einer
Exzenterwelle verdichtet der
Tamper das Material vor dem
Bohlenkdrper um eine hdhere
Tragfahigkeit zu erreichen.

V - Vibration

Eine Unwuchtsvibration bringt
Glattblech und Bohlenrahmen
zum ,vibrieren" und sorgt so flr
eine optimale Kornverteilung des
Materials.

P - Pressleisten

Impulshydraulisch angetriebene
Pressleisten verdichten hinter dem
Glattblech das eingespannte
Material.




VOGELE

ASPHALTEINBAU



Einflussfaktoren

VIR VERVER VIR VERVER VER VIRV

Mischguttemperatur
Mischgutrezeptur
KorngréBen/Abstufung
Kornoberflachen
Bindemittelart
Bindemittelgehalt
Witterungseinfllsse
Untergrundtemperatur
Untergrundbeschaffenheit

VIR VERVER VIR VERVER VER VIRV

VOGELE

Einbaubreite

Einbaustarke

Vorverdichtung
Einbaugeschwindigkeit
Mischgutférderung langs & quer
Mischgutvorlage
Bohlenverwindung
Bohlenblockierung
Bohlenentlastung



Einbaufehler VOGELE

Unebenheiten Position

Verdichtung

Entmischung

Schichtverbund Geometrie

Struktur

Rauigkeit



Unebenheiten VOGELE
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Hohenversatz GB-AFT




Unebenheiten VOGELE

Abdrucke



Vor-Verdichtung VOGELE




VOGELE

Hohenversatz



VOGELE

Hohenversatz



Vor-Verdichtung VOGELE

Vorverdichtung Bohle

Zu niedrig ---

T
£ Sicle irsictuniel
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g eres Scuimmcraten

Negativer Anstellwinkel Steiler Anstellwinkel

Kurze Wellen Hohenversatz

Spannungsrisse Offene Struktur

Kornzertrimmerung Nervoses Schwimmverhalten



Vor-Verdichtung VOGELE

Kornzertrummerung



Unebenheiten VOGELE

Kurze Wellen




Vor-Verdichtung VOGELE

Geringe Vorverdichtung



Entmischung VOGELE
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Randbereich Sporadisch

Verteilerschnecke Kanalbleche Heizung

Verschmutzung

Mischgut inhomogen

Bohle - Schnecke Mischgutvorlage

Schneckenfllgel Schneckenbreite




Entmischung LKW Wechsel

Haufig bei Mischgut mit geringem Bindemittelgehalt
Mischgutbunker nicht komplett leerfahren
Bunkerwandbetatigungen reduzieren
Mischgutvorlage konstant halten

VOGELE




Entmischung mittig

Zu wenig Feinanteile im Bereich des Schneckenmittellagerbocks
Verteilerschnecke zu tief eingestellt

Bei besonders groben Mischgut, Abstand Schnecke - Bohle vergrdoBern
Pratzerfligel fordern nach innen

VOGELE




Entmischung Randbereich

Besonders haufig bei Mischgut mit geringem Bindemittelgehalt
Ungeflihrtes Mischgut neigt zum ,Rollen®

Fehlende Schneckenverbreiterung bzw. Kanalbleche und Vorabstreifer
Mischgutférderung/Vorlage optimieren

VOGELE




Entmischung Sporadisch

Inhomogenes Mischgut mit schwankendem Bindemittel/Flller Anteilen
Unkontrolliertes Losen von Mischgutrickstanden

Mischanlage oder nicht ausreichend vorgeheizten Einbaubohle

Ggf. Verdichtungsenergie reduzieren

VOGELE




Geometrie VOGELE

Einbaubreite m

>

Ausgleichsschichten

Dachprofi Steigung/Gefalle




VOGELE

POWERFEEDER
MT 3000-2 OFFSET



VOGELE




Maschinenkonzept

Standard- und Offset-Beschicker

VOGELE bietet zwei Beschickertypen zur
Auswahl an:

MT 3000-2(i) Standard
MT 3000-2(i) Offset

Der Offset-Beschicker verfligt Gber ein
zusatzliches schwenk- und neigbares
Transportband.

Es ermdglicht den Einsatz der Maschine in
vielen unterschiedlichen Anwendungsgebieten

VOGELE




VOGELE




VOGELE




Einbautechnologie VOGELE

Einbaumaterialien

MT 3000-2(i) Standard und
MT 3000-2(i) Offset kdnnen
flr die Beschickung von
unterschiedlichen Mischgitern
benutzt werden.

Neben Asphalt sind dies
Mutterboden, Schotter, HGT-
Mischgut, Recyclingmaterial und
vieles mehr.



Einbautechnologie VOGELE

Klassische Beschickung

Klassische Beschickung eines
StraBenfertigers der mit
Zusatzbehalter ausgeristet ist.



Einbautechnologie VOGELE

Beschickung , heiB3 an heif3"

Mit dem Verfahren lassen sich besonders
dauerhafte Anschlussnahte herstellen.

Bei konstanter Mischgutanlieferung kénnen
Einbaustopps minimiert oder im Idealfall
vermieden werden.



Einbautechnologie VOGELE

Beschickung , heiB3 an heif3"
MT 3000-2(i) Standard:

> Zwei Standard-Beschicker versorgen die beiden
jeweils mit Zusatzbehadlter ausgerusteten
Raupenfertiger mit Material (Grundbreiten 2,5 m
oder 3,0 m).

MT 3000-2(i) Standard
MT 3000-2(i) Offset:

> Der Beschicker versorgt abwechselnd die beiden
Raupenfertiger mit Material (Grundbreiten 2,5 m
oder 3,0 m).

> Eine Zwei-Mann-Bedienung des MT 3000-2(i)
Offset wird hier empfohlen.

MT 3000-2(i) Offset



Leistung

Tagesleistung:

Lademenge pro LKW:

Anzahl LKW's:
Arbeitszeit:
LKW's pro Stunde:

5.000 t
25t
200

10 h
20

VOGELE



VOGELE




VOGELE
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VOGELE

Beschickereinsatze bieten sich an:

Wo hohe Tagesleistungen erforderlich sind
Wo die Prozesssicherheit im Vordergrund steht

Kein Kontakt zwischen LKW und StraBenfertiger

Unterbrechungsloser Einbau wg. zusatzlicher Speicherfunktion im Foérderstrang
Konstante Einbaugeschwindigkeit
Homogenisierung der Mischguttemperatur

Entlastung des Fertigerfahrers



VOGELE

Beschickereinsatze bieten sich an:
Wo entsprechen Mischwerkskapazitaten abrufbar sind
Wo eine optimierte Baustellenlogistik umgesetzt wird

Offset-Anwendungen

Zwei Fertiger beschicken
Hinterflllungen
Seitliches Beschicken eines Fertigers

Bankettbau



Einbautechnologie VOGELE

Offset-Anwendungen

Seitliche Beschickung von Uberall dort, wo eine Schnelles und wirt-
Fertigern, z.B. zum Einbau normale Mischgutbe- schaftliches Verfiillen der
von Tragschichten in tief schickung nicht madglich ist. Zwischenraume von
ausgefrasten Bahnen, in z.B. beim Bau von Geh- Leitplanken auf
denen ein LKW nicht aus- oder Radwegen. Autobahnen.

reichend rangieren kann.



VOGELE

INLINE PAVE



INLINE PAVE VOGELE

InLine Pave Zug

Beschicker Binderschichtfertiger Deckenfertiger

MT 3000-2 Offset SUPER 2100-3 IP SUPER 1800-3
+ Zubehor InLine Kit AB 600 TP2 Plus



INLINE PAVE VOGELE

= Bindermischgut

= Deckenmischgut



INLINE PAVE

VOGELE

FUr den Einbau von kompakten
Asphaltflachen , Heil3 aus Heil3"

Binderschicht und Deckschicht werden

in einem Arbeitsgang gefertigt
Reduzieren der Deckschicht bis zu 50%
Keine zweite Haftbriicke notig

Optimale monolithische Verzahnung von
Binder- und Deckschicht



Deckschicht VOGELE
2 cm auf hei3er

INAerscnic




VOGELE




A WIRTGEN GROUP COMPANY VOGELE

SPRAY JET



Spray Jet

VOGELE

Emulsionstank 2100l elektrisch
beheizt

3 Emulsionskreislaufe
24 Impulsspruhdisen

Spruhmenge gleicht sich

Einbaugeschwindigkeit an
Automatisierte Reinigung

Integrierte Bedieneinheit



Spray Jet VOGELE

« Spruhbreite bis 6 m

- 0,3 -1,6 kg/m?

« Praziser Emulsionsauftrag
« DSHV

« Kurze Bauzeiten

« Keine Verschmutzung der
angespruhten Flachen und

Transportwege



VOGELE




VOGELE




Spray Jet VOGELE



VOGELE

Vielen Dank!
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