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Einige Zahlen

Gegründet: 1984

Standorte in den Niederlanden: 5

Mitarbeiter: ca. 100

Produktionsmengen 2014:

1.200.000 Tonnen steinartiger Bau- und Abbruchabfall

650.000 Tonnen teerhaltiger Asphalt

Marktanteil im Recyceln von steinartigen Abfallstoffen  

ca. 15 %
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Heerenveen: ca. 5 Heerenveen: ca. 5 HektarHektar

Heerhugowaard: ca. 3 Heerhugowaard: ca. 3 HektarHektar

Zaandam: ca. 4 Zaandam: ca. 4 HektarHektar

Amsterdam: ca. 15 Amsterdam: ca. 15 HektarHektar

Rotterdam: ca. 35 Rotterdam: ca. 35 HektarHektar

5 Standorte in den Niederlanden

Hafen Rotterdam
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Unternehmensziel

Unser Ziel ist mineralische Abfallstoffe zu 100% in 

hochwertige Grundstoffe für u.a. Anwendungen in der 

Asphaltindustrie, der Betonindustrie sowie dem 

Straßen- und Wasserbau zu recyceln (Urban Mining)

Wir geben wertvollen Materialien immer wieder einen 

Platz in der Produktionskette: ein nicht endender 

Kreislauf
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Ausgangspunkte Vondelingenplaat

Hochwertiger Produktionsstandort für sekundäre Rohstoffe 
aus verschiedenen steinartige mineralische Abfälle

Alle Ausgangsströme müssen in Produkte umgewandelt
werden

100% Recycling

Groß angelegte Lager- und Umschlagskapazität, um sich auf 
die Marktbedarf einzustellen (unsere Rohstoffe kommen ja 
nicht auf Bestellung frei)

Große Produktionskapazität, um sich auf die
Bedürfnisse des Kunden einzustellen

So energieneutral wie möglich
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Beton/Asphalt

Brechen

Thermisch Reinigen
Betonmörtel-

zentrale
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Elektrizität für alle Anlagen
Beton Asphalt

Hauptprozesse

Lade Lade undund Endlade KaiEndlade Kai
AsphaltAsphalt AnlageAnlage

BrecherBrecher

WerkstattWerkstatt

Thermische Thermische ReinigungReinigung

SiebSieb AnlageAnlage

Halle     Halle     4,2 ha4,2 ha

HauptniederlassungHauptniederlassung

Vondelingenplaat 2014

WaageWaage
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Brecher Vondelingenplaat

Prinzip des Brechers
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Brechverfahren

Thermische Reinigung
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Prinzip der thermischen Reinigung
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Thermischer Reinigungsprozess
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Asphaltzentrale

Ein zusammenarbeit von 3 

Strassenbaufirmen

REKO liefert die Asphaltgranulaten an 

die Zentrale

In dieser Zentrale kann Asphalt 

hergestellt werden, der vollständig aus 

sekundären Rohstoffen produziert 

wird

Diese Anlage erhält ihre Elektrizität 

vollständig aus der Energie, die bei der 

Verbrennung von organisch belastete 

materialen freikommt
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Cradle to Cradle

Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit


